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PROSZE PAMIETAC

1. Podczas korzystania z elektronarzedzi, maszyn lub sprzetu nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenistwa, aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem i obrazen
ciata.

2. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zasmiecone obszary sprzyjajg kontuzjom.

3. Wez pod uwage warunki w miejscu pracy. Nie uzywaj maszyn ani elektronarzedzi w wilgotnych,
mokrych lub stabo oswietlonych miejscach. Nie wystawiaj sprzetu na dziatanie deszczu, miejsce pracy
powinno by¢ dobrze oswietlone. Nie uzywaj narzedzi w obecnosci tatwopalnych gazéw lub cieczy.

4. Trzymaj dzieci z dala od miejsca pracy.

5. Chroni¢ przed porazeniem pragdem. Unikaj kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i obudowy lodéwek.

6. Zachowaj czujnosé. Nigdy nie pracuj, jesli jestes zmeczony.

7. Nie uzywaj produktu, jesli jeste$ pod wptywem alkoholu lub narkotykdw. Przeczytaj etykiety
ostrzegawcze na receptach, aby ustali¢, czy Twoja ocena lub reakcja mogg zostaé zaktécone.

8. Nie nos$ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz mogg zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci.

9. Nos obciste wtosy, ktére zakrywajg dtugie witosy. Stosuj ochrone oczu i uszu.

10. Przez caty czas utrzymuj wtasciwg postawe i rownowage.

11. Nie siegaj nad maszyne.

PRZED OBStUGA

1. Upewnij sie, ze przetgcznik jest wytgczony, gdy nie jest uzywany i przed podtgczeniem.

2. Nie prébuj uzywac nieodpowiednich koricowek, aby przekroczy¢ mozliwosci narzedzia.
Zatwierdzone akcesoria sg dostepne u sprzedawcy lub producenta maszyny.

3. Przed uzyciem jakiegokolwiek narzedzia sprawdz, czy nie ma uszkodzonych czesci. Kazda czes¢,
ktora wyglada na uszkodzong, powinna zosta¢ doktadnie sprawdzona, aby upewnié sie, ze bedzie
dziata¢ prawidtowo i spetniaé swojg zamierzong funkcje.

4. Sprawdz wyrdéwnanie i pofgczenie wszystkich ruchomych czesci, uszkodzonych czesci lub uchwytow
montazowych oraz wszelkie inne warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na prawidtowe dziatanie. Kazda
czes$é, ktora jest uszkodzona, powinna zosta¢ w catosci wymieniona lub zlecona wykwalifikowanemu
technikowi.

5. Nie uzywaj narzedzia, jesli ktorykolwiek przetacznik nie wtacza sie i nie wytgcza prawidtowo

GLOWNE ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA

1. Szlifowanie to doktadna i szybka, tatwa operacja niewymagajgca umiejetnosci szlifowania.

2. Ekonomiczna cena, ktéra znacznie obniza koszty i poprawia efekt uzytkowania.

3. Dzieki $ciernicy diamentowej mozna jg bezposrednio wyposazyé w doktadny kat i dtugg zywotnosé.
4. Sterowany elektrycznie i mocny silnik prgdu statego: stabilna czestotliwos¢, moc s, ton i dtuga
zywotnosé.

5. Maszyna jest wyposazona w funkcje regulacji rozmiaru punktu (punktu centralnego), ktéry moze
skutecznie koordynowac z materiatem otworu i predkoscig obrotowg. Moze kontrolowac precyzje
jakosci i przedtuzy¢ zywotnos¢ wiertfa.

TWORZYWO
1. Sciernica CBN nadaje sie do szlifowania materiatu HSS (stal szybkotnaca).
2. Sciernica SD nadaje sie do szlifowania materiatu weglikowego.



Model: KD10197 Predkosc silnika 4400rpm
Kat: 100*(95%*)-135* Zakres szlifowania: 3-13(15)
Moc: 220v 50/60hZ 200W Waga: 9KG
Rozmiar: 32x18x19cm

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sciernica:

CBN (dla hss) x1

SD (dla weglika) x1

11 tulei zaciskowych 3-13

Zbierz uchwyt x1

Przewdd elektryczny

1 sztuka klucza szesciokatnego (4mm)

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Sciernica:

CBN (dla hss)

SD (dla weglika)

ER20 Zbierz: 2,5 3,54,55,5 14 15
Zbierz uchwyt 15mm

11. Adjustment scale-.

4. Center adjustment
5.Pin
6. Lip relief angle shelf




OPERACIE
A. Zamontuj wiertto w uchwycie zaciskowym ER
*Prosze postepowacd zgodnie z krokami 1,2, aby ustawi¢ wiertto w uchwycie (bez dokrecania)

1. Okresl srednice wiertfa, a nastepnie wybierz odpowiednig tuleje zaciskowg i uchwyt tulejowy.

2. Wtéz tuleje zaciskowq do uchwytu tulejowego pod katem 45° i lekko dokre¢ nakretke.

3. Wtéz wiertto do uchwytu zaciskowego i nakretki na odlegto$é okoto 35 mm od uchwytu zbiorczego,
ale nie dokrecaj wiertta zbyt mocno.

Nie dokrecaj catkowicie nakretki mocujacej za pomoca uchwytu zaciskowego, zachowaj mozliwos¢
regulacji wiertta.

B. Wyréwnaj wiertto

1. Zresetuj pierscien skali: obréé pierscien do korica w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
a nastepnie obré¢ go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do liczby odpowiadajacej
rozmiarowi wiertet (wg pierwszego okrazenia)

2. Wtéz zestaw uchwytdéw do pétki regulacji wstegi. Nastepnie potacz go szczelnie. Obréc go w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do konca.

3. Docisnij wiertto do konca i obrdéc je do korica w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

4. Obrd¢ zestaw uchwytow w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do konca i dokreé go.

5. Obrd¢ zestaw uchwytéw nieco w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara i delikatnie go
wyjmij.

Przed rozpoczeciem szlifowania upewnij sie, ze krawedz tngca wiertta jest réwnolegta do szczeliny
nakretki mocujacej. Jesli nie jest rownolegty, wyreguluj go ponownie. Uchwyt przesun nieco w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i delikatnie go wyjmij.
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Push forwarder to the end,
then turn clockwise to the stopper

Uwaga: Jesli krawedz tnaca jest skierowana w dot, nalezy zwiekszy¢ szerokos¢ poétki regulujacej
wstege. Jedli jest w gbre, nalezy zmniejszy¢ skale pétki regulacji siatki.

Gdy dtugosc rowka wiertta staje sie krotsza, grubos¢ srodnika wiertta staje sie grubsza. Zatem dla tej
samej srednicy wiertet, im krétsza dtugos¢ wiertta, tym nalezy zwiekszy¢ skale pétki regulacyjnej
srodnika.

C. Szlifowanie kata wierzchotkowego

WHtacz zasilanie i poczekaj, az obroty silnika sie ustabilizujg (okoto 10 sekund), a nastepnie umiesc¢
zestaw uchwytéw na pétce do szlifowania kagtowego.

Rowek nakretki mocujgcej musi pasowaé do dwdch sworzni pétki szlifierskiej. Delikatnie wtdz wiertto
w potke szlifierskg, az dotrze do tarczy szlifierskiej.

Szlifowac¢ wierttem poruszajac sie w lewo i prawo, az do zaniku dZzwieku szlifowania. A nastepnie
obrd¢ sie na drugg strone, wykonaj to samo, aby zeszlifowac wiertfo.
® Rozmiar szlifowania wiertta wynosi 2-13 mm (15 mm)
* Kat wierzchotkowy wiertta wynosi od 94* do 135*
¢ Podczas szlifowania nie trzymaj trzonka wiertta, bedzie to miato wptyw na doktadnosé.

Grinding sample

Point angle can be adjusted from 95°to 135°



D. Zeszlifuj kat przytozenia wargi

Umiesci¢ zestaw uchwytéw w poétce do szlifowania katéw przytozenia. Rowek nakretki mocujgcej musi
pasowac do trzpienia poéftki szlifierskiej. Delikatnie wsun wiertto w potke szlifiersky, az dotrze do potki
szlifierskiej. Szlifuj wierttem, poruszajac sie w lewo i prawo, az dZwiek zgrzytania zniknie. A nastepnie
obrd¢ sie na drugg strone, wykonaj to samo, aby zeszlifowac wiertfo.

Adjust the center of drill

Grinding sample

CZYSTOSC | KONSERWACIA
Przed i po uzyciu nalezy wyczyscic cate urzadzenie za pomoca pistoletu do przedmuchu, szczegdlnie
otwory.

WYMIANA KOtA
A. Otworz ostone kota

P “ Loose the screw nut

Loose the screw

1. Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy jest odtgczony.
2. Nastepnie za pomocg klucza szesciokatnego 4 mm poluzuj Srube, aby otworzy¢ pokrywe.



B. Wyjmij tarcze szlifierska
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3. Lewgq reka przytrzymaj koto, a nastepnie prawa rekg za pomocg klucza imbusowego 4 mm odkreé
Srube w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

4. Wyjmij diamentowa tarcze szlifierska z maszyny.

5. Wymien nowa tarcze szlifierska.

6. Umiesc koto na gtdwnej osi silnika i dokreé srube oraz pokrywe kota, aby zakonczy¢.

Uwaga: os$ gtéwna silnika jest bardzo precyzyjna, jesli niewtasciwa praca moze doprowadzié do
uszkodzenia, wptywajgc w ten sposdb na potozenie Sciernicy.

Power supply Switch Rectifier
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KRAFT&DELE
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: FOREINTRADE S.A

Adres producenta: JANOWEK, UL. MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Ostrzaltka wielofunkcyjna (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD10197
Dane produktu: Moc: 200W
Napigcie: 230V
Deklaracja:
Wyréb do ktorego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania Dyrektyw WE:

1. 2006/42/EC Machinery Directive
2. 2014/30/EU EMC Directive

Wedlug norm:
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018

EN IEC 61000-6-1:2019; EN IEC 61000-6-3:2021

Certyfikat o numerze M.2024.206.C104056 wydany przez UDEM International Certification Auditing
Training Centre Industry and Trade Inc. Co. z dnia 19.7.2024.

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, JANOWEK, UL.
MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, JANOWEK, 05.11.2024



